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Vcenter-P серия

  - Ход оси Х 760/1060 мм для Vc-P76/P106

 - Ускоренная подача 48 м/мин

 - Высокая скорость вращения шпинделя 12000 об/мин

- Устойчив к перепадам напряженияХод оси Х 760/1060 мм для Vc-P76/P106

дача 48 м/мин
шпинделя 12000 об/мимин

 Улучшенные 

технические характеристики

Устройство автоматической смены инструмента

Подача и перемещение

Рабочий стол и направляющие

2.1(6.0) сек.
(время от реза до реза)

30
инструментов

48/48/32
X/Y/Z м/мин

1060/600/560 (P106)

760/500/510 (P76)

1120 520 мм (P106)

840 500 мм (P76)

30/35/45 (P76)

35/45/45 (P106)

X/Y/Z (мм)

Направляющие качения (мм)

500 кг (P76)

600 кг (P106)
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Конус шпинделя BBT-40

Конструкция станка

18.5 кВт*
12000 об/мин

(*опц. 15 кВт с системой 
подачи СОЖ через шпиндель)

Fanuc αiI12/12000 (стандартно, без системы подачи СОЖ через шпиндель)

Ìåäëåííîå âðàùåíèå Áûñòðîå âðàùåíèå

Ìåäëåííîå âðàùåíèå Áûñòðîå âðàùåíèå
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Fanuc αiT8/12000 (опц. с системой подачи СОЖ через шпиндель)

отлитая из чугуна марки "Механит"

Широкая опорная база колонны

1270

520

(S3-25%)

GM400
GA350 1116 мм (P76)

1270 мм (P106)

Äâîéíîé êîíòàêò

Çàçîð

Ñèñòåìà øïèíäåëÿ 
Áîëüøîé ïëþñ
Äâîéíîé êîíòàêò
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Vcenter-P серия

Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ Fanuc 0i-MF (10.4'') ñ ôóíêöèåé Manual Guide I (MGI) 
+ AICC-2 (200 áëîêîâ) äëÿ óäîáñòâà ïîëüçîâàòåëÿ 

Ãðàôè÷åñêèé ïîëüçîâàòåëüñêèé èíòåðôåéñ (GUI) 
â ñèñòåìå ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ "VSS macros" êîìïàíèè Victor Taichung

Êîíäèöèîíåð ìàñëÿíîãî îõëàæäåíèÿ øïèíäåëÿ

Óñòðîéñòâî àâòîìàòè÷åñêîé ñìåíû èíñòðóìåíòà 
ñ ðóêîé-ìàíèïóëÿòîðîì + Àâòîìàòè÷åñêàÿ äâåðü 
èíñòðóìåíòàëüíîãî ìàãàçèíà + Êðóãîâàÿ ïîäà÷à ÑÎÆ 
+ Ñâåòîäèîäíàÿ ïîäñâåòêà 

Êîíäèöèîíåð îõëàæäåíèÿ ýëåêòðè÷åñêîãî øêàôà 
+ Çàêðûòîå çàäíåå îãðàæäåíèå

Îáìûâ êîæóõîâ ðàáî÷åé çîíû ÑÎÆ  (Vc-P106) 
+ Øíåêîâûå êîíâåéåðû äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè

Измерение заготовки
малых размеров

Адаптивное управление
резкой с постоянной 
нагрузкой

Функция Air Bag 
(контроль повышенной 
нагрузки)

Графический интерфейс 
пользователя Renishaw

Стандартные аксессуары
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Ñèñòåìà CTS (Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ
÷åðåç øïèíäåëü)

Ñèñòåìà àâòîìàòè÷åñêîãî
èçìåðåíèÿ äëèíû èíñòðóìåíòà 

Ñèñòåìà àâòîìàòè÷åñêîãî
èçìåðåíèÿ äåòàëè 

Èíòåðôåéñ 4-é îñè,
ïîâîðîòíûé ñòîë

Êîíâåéåð 
äëÿ óäàëåíèÿ 
ñòðóæêè

Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè

Дополнительные аксессуары (опции)
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RAL-7024

Технические характеристики станка

Инструментальная 
оправка и штревель

BBT-40

SK-40

Варианты цветового
исполнения станка

Ñòàíäàðòíûå àêñåññóàðû
Íàèìåíîâàíèå ïàðàìåòðîâ

Ïåðåìåùåíèÿ
ïî îñÿì

Ðàáî÷èå 
ïàðàìåòðû

Îñü Õ

Îñü Y

Îñü Z

Ðàññòîÿíèå îò öåíòðà øïèíäåëÿ äî êîëîííû

Ðàññòîÿíèå îò òîðöà øïèíäåëÿ äî ñòîëà

Ñòîë

Ðàçìåðû ñòîëà

Ðàçìåðû Ò-îáðàçíûõ ïàçîâ

Ìàêñèìàëüíàÿ íàãðóçêà íà ñòîë

ìì

ìì

ìì

ìì

ìì

ìì

ìì

êã

Ñêîðîñòü 
ïîäà÷è

×àñòîòà âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ 

Ñêîðîñòü óñêîðåííîé ïîäà÷è - X/Y/Z

Óñêîðåíèå ïî îñÿì - X/Y/Z

ì/ìèí

ì/ìèí

ì/ñåê

Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîäà÷ X/Y/Z
(Heidenhain)
Ìîùíîñòü äâèãàòåëÿ ïîäà÷ - X/Y/Z

Èíñòðóìåíòû

Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à ñòîëà

ØÂÏ X/Y/Z (äèàìåòð õ øàã)

Ширина линейной направляющей (X/Y/Z)

ìì

ìì

ìì

ìì

êã

ìì

ãðàä

ñ

Ìàêñèìàëüíàÿ äëèíà èíñòðóìåíòà

Ìàêñèìàëüíûé âåñ èíñòðóìåíòà

Ёìêîñòü ìàãàçèíà

Âðåìÿ ñìåíû èíñòðóìåíòîâ

Ìàêñèìàëüíûé äèàìåòð èíñòðóìåíòà
(áåç ñìåæíûõ èíñòðóìåíòîâ

ìì

êã

Ñòàíîê

Óãîë èíñòðóìåíòàëüíîé îïðàâêè

Ìåòîä âûáîðà èíñòðóìåíòà

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü

Ìèí/ìàêñ äàâëåíèå âîçäóõà

ë

êÂÀ

êã/ñì2

Åìêîñòü áàêà äëÿ ÑÎÆ

Ñòàíäàðòíûé ×ÏÓ êîíòðîëëåð (Fanuc)

Äîïîëíèòåëüíûé ×ÏÓ êîíòðîëëåð (Heidenhain)

Òðåáóåìàÿ ïëîùàäü 

Ìàêñèìàëüíàÿ âûñîòà ñòàíêà

Âåñ ñòàíêà

Øïèíäåëü

Êîíóñ øïèíäåëÿ

Äâèãàòåëü øïèíäåëÿ - íåïðåðûâ/60%/25%
(Heidenhain)
Äâèãàòåëü øïèíäåëÿ - íåïðåðûâ/40%/25%

1060

600

560

627

150 ~ 710

1120×520

5×18×100

600

48/48/32

35/45/45

3/3/3

5,7/6/5,4

0,7 G/0,7 G/0,5 G

20
45×Ð16 (Õ)

40×Ð16 (Y/Z)

300

7

30 (îïö. 40)

75 (150)

2.1 (T-T), 6 (C-C)

15 (JIS 40P)

ïðîèçâîëüíûé

23 (íå âêëþ÷àÿ ñèñòåìó CTS)

5.5 ~ 6.5

300

0i-MF (10.4”)

TNC-620 (15”)

3363×2812

2841

6450

ÂÂÒ-40

12000 (îïö. 15000)

11/15/18.5 (áåç ñèñòåìû CTS)
7.5/11/15 (äëÿ ñèñòåìû CTS)

11/15/18.5 (áåç ñèñòåìû CTS)
7.5/11/15 (äëÿ ñèñòåìû CTS)

760

500

510

565

120 ~ 630

840×500

4×18×100

500

48/48/32

30/35/45

3/3/3

3,5/3,5/5,4

0,7 G/0,7 G/0,5 G

20
45×Ð16 (Õ)

40×Ð16 (Y/Z)

300

7

30 (îïö. 40)

75 (150)

2.1 (T-T), 6 (C-C)

15 (JIS 40P)

ïðîèçâîëüíûé

23 (íå âêëþ÷àÿ ñèñòåìó CTS)

5.5 ~ 6.5

220

0i-MF (10.4”)

TNC-620 (15”)

2818×2719

2731

4900

ÂÂÒ-40

12000 (îïö. 15000)

11/16.5/20/2811/16.5/20/28

 
êÂò

êÂò

êÂò

êÂò

îá/ìèí

Vcenter-P106Vcenter-P76

- Êîæóõ, ïîëíîñòüþ çàêðûâàþùèé ðàáî÷óþ çîíó ñòàíêà
- Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ Fanuc 0i-MF (10.4'')
- Êîíäèöèîíåð ìàñëÿíîãî îõëàæäåíèÿ øïèíäåëÿ  
- Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè (ñ ëåâîé ñòîðîíû)
- Îáìûâ êîæóõîâ ðàáî÷åé çîíû ÑÎÆ (Vc-P106)
- Æåñòêîå íàðåçàíèå ðåçüáû
- Äèñòàíöèîííûé ãåíåðàòîð èìïóëüñîâ ñ ðó÷íûì 
óïðàâëåíèåì (ìàõîâè÷îê)
- Ðó÷íîé èíñòðóìåíò è èíñòðóìåíòàëüíûé ÿùèê 
- Ò-îáðàçíûå ãàéêè äëÿ ïàçîâ ñòîëà
- 3-õ-öâåòíàÿ ñèãíàëüíàÿ ëàìïà 
- Àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ
- Âûðàâíèâàþùèå áëîêè

Äîïîëíèòåëüíûå àêñåññóàðû (îïöèè)

- Êîíäèöèîíåð îõëàæäåíèÿ ýëåêòðè÷åñêîãî øêàôà 
- Êîíâåéåð äëÿ óäàëåíèÿ ñòðóæêè 
- Ñèñòåìà ïîäà÷è ÑÎÆ ÷åðåç øïèíäåëü (CTS)
- Ìàãàçèí íà 40 èíñòðóìåíòîâ 
- Ñèñòåìà àâòîìàòè÷åñêîãî èçìåðåíèÿ äëèíû èíñòðóìåíòà 
- Ñèñòåìà àâòîìàòè÷åñêîãî èçìåðåíèÿ äåòàëè 
- Óïîð äëÿ ñïåöèàëüíûõ èíñòðóìåíòîâ
- Èíòåðôåéñ 4/5-é îñè
- Àâòîìàòè÷åñêàÿ äâåðü
- Ìàñëîîòäåëèòåëü (ñåïàðàòîð)
- Âîçäóøíûé ïèñòîëåò
- Ïèñòîëåò äëÿ ÑÎÆ
- Øïèíäåëü ñî ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ 15000 îá/ìèí (DCS)
- Îïòè÷åñêèå ëèíåéêè
- Ïîâîðîòíûå ñòîëû
- Óäëèíåííàÿ êîëîííà äëÿ ïåðåìåùåíèÿ ïî îñè Z 760 ìì 
(äëÿ Vc-P106)

Стандарт
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Комплектация системы ЧПУ VICTOR Taichung

Технические характеристики системы управления 
для высокоскоростного контурного фрезерования

Ãðàôèê çàâèñèìîñòè ìåæäó ìîùíîñòüþ 
è êðóòÿùèì ìîìåíòîì øïèíäåëÿ (Heidenhain)

Ñèñòåìà ×ÏÓ Heidenhain TNC-620/640

- Äèàëîãîâîå ïðîãðàììèðîâàíèå
- Ïîëíàÿ áóêâåííî-öèôðîâàÿ êëàâèàòóðà
- Ïðåäâàðèòåëüíûé ïðîñìîòð 5000 áëîêîâ ïðè êîíòóðíîé îáðàáîòêå
- 15" ýêðàí
- Ìàõîâè÷îê ðó÷íîãî óïðàâëåíèÿ HR-510
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40

35

30

25

20

15

10

5

0

180 178 Í-ì (S6-10%)

127 Í-ì (S6-25%)

105 Í-ì (S6-40%)

70 Í-ì (S1) 11 êÂò (S1)

16.5 êÂò (S6-40%)

28 êÂò (S6-10%)

20 êÂò (S6-25%)

150

120

90

60

30

1500 3000 6000

Äâèãàòåëü Siemens 1PM8131

×àñòîòà âðàùåíèÿ

9000 12000
0

Ì
îù

íîñòü (êÂò)

Õàðàêòåðèñòèêà\
Ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ

Âðåìÿ îáðàùåíèÿ ê áëîêó

Ïðåäâàðèòåëüíûé ïðîñìîòð áëîêîâ

Ãðàôè÷åñêèé äèñïëåé

Ïàìÿòü äëÿ õðàíåíèÿ äàííûõ

Ñåðâåð äàííûõ 
(ðàñøèðåíèå ïàìÿòè)

Ñåòü Ethernet

Ôóíêöèÿ äèàëîãà

Èíòåðôåéñ ïåðåäà÷è äàííûõ

2 ìñ* (ñ AICC-2)

200* (ñ AICC-2) 
(Îïö. 400)

10.4"

1280 ì (512 Êá) 
Îïö. 5120 ì (2 Ìá)

Îïö. (CF êàðòà)

Ñòä.

Manual guide i + 
VSS macros

PCMCIA + USB

2 ìñ

200 
(Îïö. 400)

10.4"

1280 ì (512 Êá) 
Îïö. 5120 ì (2 Ìá)

Îïö. (CF êàðòà)

Ñòä.

Manual guide i 

PCMCIA + USB

0,4 ìñ

600 
(Îïö. 1000 ñ HSP)

10.4"

2560 ì (1 Ìá) 
Îïö. 10240 ì (8 Ìá)

Ñòàíäàðòíî (CF êàðòà)

Ñòä.

Manual guide i 

PCMCIA + USB

1,5 ìñ

5000

15"

Ìèí. 2 Ãá

Íåò (8 Ãá ñ CFR)

Ñòä.

Ñòä.

USB

0,5 ìñ

5000 

15" (Îïö. 19")

Ìèí. 2 Ãá

Ñòä. 21 Ãá (ñ SSRD)
Îïö. 144Ãá (ñ HRD)

Ñòä.

Ñòä.

USB

32i-B 31i-B

Fanuc

TNC-620

Heidenhain

TNC-6400i-MF

*Ñòàíäàðò êîìïàíèè Victor Taichung
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Особенности управления Victor 0i-MF (Тип 1)/32i-B

СТАНДАРТНО
ÍÀÈÌÅÍÎÂÀÍÈÅ ÏÀÐÀÌÅÒÐÀ, ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Óïðàâëÿåìûå îñè

Ðåæèìû ðàáîòû

1 Óïðàâëÿåìûå îñè 

2 Îäíîâðåìåííîå óïðàâëåíèå îñÿìè  

3 Ìèíèìàëüíîå ïåðåìåùåíèå 

4 Ìèíèìàëüíîå ââîäèìîå ïåðåìåùåíèå 1/10 

5 Ìàêñèìàëüíûå ââîäèìûå çíà÷åíèÿ 

6 Ïðåîáðàçîâàíèå äàííûõ äþéì/ìåòðè÷ 

7 Áëîêèðîâêà

3 îñè (X,Y,Z) 

4 îñè 

0,001 ìì/0,0001 äþéì/0,001 ãðàä. 

0,0001 ìì / 0,00001 äþéì / 0,0001 ãðàä. 

±99999,999 ìì (±9999,9999 äþéì) 

Ñòä. (G20/G21) 

Âñå îñè/Êàæäàÿ îñü/Áëîêèðîâêà 
ñòàðòà â àâòîìàòè÷åñêîì ðåæèìå 

ОПЦИОНАЛЬНО
ÍÀÈÌÅÍÎÂÀÍÈÅ ÏÀÐÀÌÅÒÐÀ, ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ ÎÏÈÑÀÍÈÅ
Ñ äîïîëíèòåëüíûìè áëîêàìè ×ÏÓ 0i-M
1 Ïðîãðàììèðîâàíèå â äèàëîãîâîì ðåæèìå (Manual guide i)*1

2 Cåðâåð äàííûõ (ñ PCB è CF êàðòîé 1Ãá)

3 Cêîðîñòíîé Ethernet (100 Ìá/ñ, â ñåðâåðå äàííûõ)

4 Ýêðàí 15" 

5 Äëèíà ñîõðàíÿåìûõ ïðîãðàìì  5120 ì (2 Ìá îáù)

6 Äëèíà ñîõðàíÿåìûõ ïðîãðàìì 8 Ìá (îáù)

7 Ðàñøèðåííûé ïðåäâàðèòåëüíûé ïðîñìîòð áëîêîâ (âñåãî 400 áëîêîâ)

8 Ïåðåçàïóñê ïðîãðàììû

9 Îïöèîíàëüíûé ïðîïóñê êàäðà 2-9 áëîêîâ 

10 Øèíà

11 Îäíîâðåìåííîå óïðàâëåíèå 5 îñÿìè

Ñòä.

íåò

íåò

32i-B
Ñòä.

íåò

íåò

31i-B
Ñòä.

Ñòä.

Ñòä.

íåò

(31i-B5)

Áåç äîïîëíèòåëüíûõ áëîêîâ ×ÏÓ 
12 Ïðåäâàðèòåëüíûé ïðîñìîòð áëîêîâ (âñåãî 1000 áëîêîâ)

13 Êîíòðîëü íàãðóçêè èíñòðóìåíòîâ (ñ Victor PLC) 

14 Êîððåêöèÿ ïîãðåøíîñòè øàãà â äâóõ íàïðàâëåíèÿõ 

15 Öèëèíäðè÷åñêàÿ èíòåðïîëÿöèÿ (G7.1) (èñïîëüçóåòñÿ íà 4-îé îñè)

16 Ñïåöèàëüíûé ìàêðîîïåðàòîð ïðåðûâèñòîãî òèïà

17 Äîáàâëåíèå ñèñòåì êîîðäèíàò çàãîòîâêè (300 óñòàíîâîê)

18 Ýêñïîíåíöèàëüíàÿ èíòåðïîëÿöèÿ (G2.3)

19 Ñãëàæèâàíèå èíòåðïîëÿöèè 

20 Ñïèðàëüíàÿ/êîíè÷åñêàÿ èíòåðïîëÿöèÿ

21 Èíòåðïîëÿöèÿ â ïîëÿðíûõ êîîðäèíàòàõ

22 Âîçâðàò â èñõîäíîå ïîëîæåíèå

23 Âèðòóàëüíàÿ èíòåðïîëÿöèÿ îñè (G07)

24 NURBS èíòåðïîëÿöèÿ 

25 Êîíòðîëü ðûâêîâ

íåò

Ñòä.

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

íåò

1 Àâòîìàòè÷åñêèé ðåæèì 

2 Ðó÷íîé ââîä äàííûõ  

3 Ñâÿçü ñ òåðìèíàëîì  

4 Ðåæèì ðàáîòû ñ ïîäêà÷êîé ñ êàðòû ïàìÿòè  

5 Ðåæèì ðó÷íûõ ïåðåìåùåíèé  

6  Äèñêðåòíîñòü 

Ñòä. 

MDI B 

Èíòåðôåéñ ÷òåíèå/çàïèñü 

PCMCIA èíòåðôåéñ 

1 äåëåíèå/1 ïåðåìåùåíèå

X1, X10, X100 

Èíòåðïîëÿöèÿ 

1 Óñêîðåííûå ïåðåìåùåíèÿ 

2 Ðåæèì òî÷íîãî îñòàíîâà

3 Òî÷íûé îñòàíîâ 

4 Ëèíåéíàÿ èíòåðïîëÿöèÿ

5 Êðóãîâàÿ èíòåðïîëÿöèÿ

6 Âûäåðæêà âðåìåíè  

7 Âèíòîâàÿ èíòåðïîëÿöèÿ

8 Ôóíêöèÿ ïðîïóñêà

G00 

G61 

G09 

G01 

G02, G03 (äîïóñòèìà îáðàáîòêà 

ñðàçó  â íåñêîëüêèõ êâàäðàíòàõ) 

G04 

Ñòä. 

G31

Ïîäà÷è

1 Óñêîðåííàÿ ïîäà÷à  

2 Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ óñêîðåííûõ ïåðåìåùåíèé ñ êîíñîëè îïåðàòîðà

3 Ïîäà÷à ìì/ìèí

4 Êîíòðîëü ïîñòîÿííîé ñêîðîñòè ðåçàíèÿ  

5 Ðåçàíèå ñ ïîñòîÿííîé ïîäà÷åé  

6 Àâòîìàòè÷åñêîå òîðìîæåíèå íà âåðøèíàõ

7 Ðó÷íàÿ êîððåêöèÿ ñêîðîñòè ïîäà÷è

8 Ðó÷íàÿ êîððåêöèÿ òîë÷êîâîé ïîäà÷è 

9 Ðó÷íàÿ êîððåêöèÿ âåðøèí

10 Îñòàíîâ ïîäà÷è

11 Óïðàâëåíèå êîíòóðíîé îáðàáîòêîé (AICC, G05.1) (÷èñëî áëîêîâ) 

12 AICC-2 + âûñîêîñêîðîñòíàÿ îáðàáîòêà (G05.1) (÷èñëî áëîêîâ)

Ñòä. 

F0, 25%, 50%, 100% 

G94 (ìì/ìèí) 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. (G64)

0-200% 

0-100% 

G62

Ñòä.

200 áëîêîâ (0i/32i c AICC-2) 

600 áëîêîâ (31i)

Ââîä äàííûõ 

1 Àâòîìàòè÷åñêîå ðàñïîçíàâàíèå EIA/ISO 

2 Ïðîïóñê ìåòêè  

3 Ïðîâåðêà ÷åòíîñòè  

4 Êîíòðîëü çà ïîòîêîì ââîäà/âûâîäà  

5 Óñëîâíûé ïðîïóñê êàäðà  

6 Ìàêñèìàëüíîå ïðîãðàììèðóåìîå çíà÷åíèå  

7 Íîìåð ïðîãðàììû  

8 Íîìåð êàäðà  

9 Ïðîãðàììèðîâàíèå â àáñîëþòíûõ çíà÷åíèÿõ/ïðèðàùåíèÿõ  

10 Äåñÿòè÷íàÿ òî÷êà  

11 10 åäèíèö ââîäà  

12 Âûáîð ïëîñêîñòè

13 Îáîçíà÷åíèå âðàùàþùåéñÿ îñè  

14 Ôóíêöèÿ ïîëíîãî ïîâîðîòà îñè 

15 Êîìàíäà ïîëÿðíîé êîîðäèíàòû 

16 Óñòàíîâêà ñèñòåìû êîîðäèíàò 

17 Àâòîìàòè÷åñêèé âûáîð ñèñòåìû êîîðäèíàò  

18 Ñèñòåìà êîîðäèíàò çàãîòîâêè 

19 Äîáàâëåíèå ïàðû ñèñòåìû êîîðäèíàò çàãîòîâêè 

20 Ðó÷íîå âêëþ÷åíèå/îòêëþ÷åíèå àáñîëþòíîé ñèñòåìû êîîðäèíàò

21 Ôàñêè /Óãëîâîé ðàäèóñ (îïöèÿ)

22 Ïðîãðàììèðóåìûå ââîäèìûå çíà÷åíèÿ 

23 Âûçîâ ïîäïðîãðàìì 

24 Ñïåöèàëüíûå ìàêðîîïåðàòîðû B 

25 Äîáàâëåíèå îáùèõ ïåðåìåííûõ ñïåöèàëüíûõ ìàêðîîïåðàòîðîâ

26 Ïîñòîÿííûå öèêëû ôðåçåðîâàíèÿ

27 Öèêë ñâåðëåíèÿ ìàëûõ îòâåðñòèé ñ ïåðèîäè÷. âûâîäîì ñâåðëà

28 Êðóãîâàÿ èíòåðïîëÿöèÿ ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììèðîâàíèÿ ðàäèóñà 

29 Ôîðìàò ïðîãðàììû 

30  Îñòàíîâ ïðîãðàììû/êîíåö ïðîãðàììû

31 Ñáðîñ

32 Ìàñøòàáèðîâàíèå

33 Ïîâîðîò ñèñòåìû êîîðäèíàò

34 Çåðêàëüíîå îòîáðàæåíèå

35 Äèàëîãîâîå ïðîãðàììèðîâàíèå Manual Guide I (MGI)

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. 

1 

(+-8 öèôð) 

4 öèôðû 

5 öèôð 

G90/G91 

Ñòä. 

Ñòä. 

G17/G18/G19 

Ñòä. 

Ñòä. 

G16 

Ñòä. 

Ñòä. 

G52, G53, G54-G59 

48 ïàð 

Ñòä. 

Ñòä. 

G10 

4 (0i/32i) èëè 10 (31i) óðîâíåé âëîæåíèé  

Ñòä.

#100 - #199, #500 - #999 

G73/G74/G76, G80-G89,G98/G99 

G83  

Ñòä. 

Ôîðìàò FANUC

M00/M01/M02/M30

Std.

G51

G68

G50.1

Ñòä. 

Âñïîìîãàòåëüíûå ôóíêöèè óïðàâëåíèÿ øïèíäåëåì  

1 Áëîêèðîâêà øïèíäåëÿ  

2 Âûñîêîñêîðîñòíàÿ îáðàáîòêà M/S/T 

3 Ñêîðîñòü âðàùåíèÿ

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä.

4 Óïðàâëåíèå ñêîðîñòüþ âðàùåíèÿ ñ êîíñîëè

5 Îðèåíòàöèÿ 1-ãî øïèíäåëÿ 

6 M/S/Ò ôóíêöèÿ 

7 Æåñòêîå íàðåçàíèå ðåçüáû 

50-200%

Ñòä.

M(3-çíà÷)/S(5-çíà÷)/T(2-çíà÷) 

Ñòä. 

Ôóíêöèè èíñòðóìåíòà è êîððåêöèè èíñòðóìåíòà  

1 Ôóíêöèÿ èíñòðóìåíòà  

2 Êîëè÷åñòâî èíñòðóìåíòàëüíûõ êîððåêòîðîâ 

3 Ïàìÿòü çíà÷åíèé êîððåêöèé íà èíñòðóìåíò Ñ 

4 Êîððåêöèÿ íà äëèíó èíñòðóìåíòà 

5 Êîððåêöèÿ íà ðåçàíèå Ñ

8-çíà÷ 

±6-çíà÷, 400 (0i/32i), 999(31i) 

Ñòä. (êîäû D/H ðàçäåëåíû)

G43-G44, G45-G48, G49

Ñòä.

Òî÷íîñòíàÿ êîìïåíñàöèÿ

1 Êîìïåíñàöèÿ ëþôòîâ 

2 Êîìïåíñàöèÿ ïîãðåøíîñòè ñîõðàíåííîãî øàãà âèíòà ØÂÏ

Óñêîðåííûå ïåðåìåùåíèÿ

/Ðàáî÷àÿ ïîäà÷à  

Ñòä.

Ôóíêöèè ðåäàêòèðîâàíèÿ

1 Äëèíà ñîõðàíÿåìîé ïðîãðàììû (îáù)

2 ×èñëî ñîõðàíÿåìûõ ïðîãðàìì (îáù) 

3 Ðåäàêòèðîâàíèå óïðàâëÿþùåé ïðîãðàììû/çàùèòà îò ðåäàêòèðîâàíèÿ  

4 Ðåäàêòèðîâàíèå â ôîíîâîì ðåæèìå

5 Ðåäàêòèðîâàíèå íà êàðòå ïàìÿòè

1280ì (512Êá) (0i/32i), 

2560ì(31i), 5120ì(31i-B5)

400 ïðîãðàìì (0i/32), 1000 (31i)  

Ñòä. 

Ñòä.

Ñòä.(0i)

Ââîä/Âûâîä èíôîðìàöèè 

1 Èíòåðôåéñ ÷òåíèÿ/çàïèñè 

2 Èíòåðôåéñ êàðòû ïàìÿòè 

3 Âñòðîåííûå ñðåäñòâà ñâÿçè ñ Ethernet (10 Ìá/ñåê)

4 Óñòðîéñòâî USB

Èíòåðôåéñ RS-232 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ôóíêöèè íàñòðîåê è èçîáðàæåíèÿ 

1 Ôóíêöèÿ ÷àñîâ  

2 Èíäèêàöèÿ òåêóùåãî ïîëîæåíèÿ  

3 Èíäèêàöèÿ ïðîãðàììû 

4 Èíäèêàöèÿ è íàñòðîéêà ïàðàìåòðîâ  

5 Ôóíêöèÿ ñàìîäèàãíîñòèêè

6 Èíäèêàöèÿ àâàðèéíîãî ñîñòîÿíèÿ/ Ôóíêöèÿ æóðíàëà àâàðèéíûõ ñîñòîÿíèé  

7 Ôóíêöèÿ èñòîðèé îïåðàöèé  

8 Ôóíêöèÿ ïîäñêàçêè  

9 Èíäèêàöèÿ íàðàáîòàííîãî âðåìåíè è ñ÷åò÷èêà ïðîèçâåäåííûõ äåòàëåé  

10 Èíäèêàöèÿ ôàêòè÷åñêèõ ïîäà÷è/îáîðîòîâ  

11 Èíäèêàöèÿ ñêîðîñòè âðàùåíèÿ øïèíäåëÿ è Ò-êîìàíäû íà âñåõ ýêðàíàõ 

12 Ôóíêöèÿ ãðàôè÷åñêîãî îòîáðàæåíèÿ 

13 Äèíàìè÷åñêîå îòîáðàæåíèå ãðàôèêè  

14 Êëþ÷ çàùèòû èíôîðìàöèè

15 Ñáðîñ îòîáðàæåíèÿ CRT ýêðàíà  

16 Ýêðàí âûáîðà óñëîâèé îáðàáîòêè 

17 Öâåòíîé ÆÊ ìîíèòîð 

Ñòä. 

Ñòä. 

Èìÿ ïðîãðàììû 31 ñèìâ.

Ñòä.

Ñòä. 

Ñòä. 

25 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. (â MGI) 

Ñòä. 

Ñòä. 

Ñòä. 

10.4"  
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Схема расположения узлов станка
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VICTOR-TAICHUNG 

PIMHTL VTL VMC HMC XMT

Компания Victor Taichung – крупнейшая 
станкостроительная компания в Тайване

Цельнолитая станина из высокопрочного чугуна марки Meehanite – 
главное конструктивное преимущество станков VICTOR TAICHUNG

В соответствии со стандартами качества ISO 9001 литейный завод компании 
ежемесячно производит свыше 1000 тонн изделий из чугуна марки Meehanite: 
как станины для своих станков, так и изделия для экспорта в Японию.

65% компонентов для станков  производится собственными 
подразделениями компании VICTOR TAICHUNG

Для обеспечения максимального контроля качества каждой обрабатываемой 
детали компания VICTOR TAICHUNG внедрила и использует в производстве 
три крупных 5-ти осевых обрабатывающих центра, одну автоматизированную 
линию для обработки листового металла и две ГПС полного объема 
собственного производства. 

Подразделения компании предоставляют сервисное обслуживание 
продукции собственного производства по всему миру.

Для расширения рынка сбыта своей продукции компания VICTOR TAICHUNG 
осуществляет значительные инвестиции в развитие международной 
дистрибьюторской сети. Компания имеет 9 подразделений по всему миру: 
в США, Великобритании, Франции, Германии, Южной Африке, Малайзии, 
Тайланде, Индонезии и Китае для предоставления сервисного обслуживания 
станков и технической поддержки заказчиков.  

008XA-retnecVSH036H-retnecV502-retnecV

VICTOR TAICHUNG
http://www.or.com.tw
E-mail: info@mail.or.com.tw
Victor Taichung Machinery Works Co., Ltd.
Главный офис:
2088, Sec. 4, Taiwan Blvd.,
Taichung, Taiwan, R.O.C.
TEL: 886-4-23592101
FAX: 886-4-23592943




